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Bei der Herstellung von Gasbeton nnter 
Verwendung eines Treibraittels hat sieh ge- 
zeigt, daB sowohl die Lufttemperatur wie aneh 
die Temperatur des zur Verwendung gelan- 
genden Wassers einen wesentlichen EinfluB 
auf die Eeaktionsgesehwiiidigkeit dea Treib- 
mittels wie axxeli auf die GleiclimaBigkeit der 
Porenbilduug haben. Die Folge da von ist, dafi 
bcispielsweise bei kalteu Temperaturen sowohl 
die qualitative wie aueh die quantitative Lei- 



stig beeinfluBt wird. 

Diesen tlbelstanden soli dureh die vor- 
liegende Erfindung abgeholfen werden. Die- 
selbe bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung von Gasbeton imter Vei-wendung 
eines Treibmittels, und zwar kt dasselbe da- 
dureh gekennzeiehnet, dafi man ein Treib- 
mittel verwendet, das aus mindestens zwei 
Stoffen versehiedener Realctionsfahigkeit be- 
steht. 

Das erfindungsgemafie Verfahren kann 
bcispielsweise in der Perm durchgefiihrt wer- 
den, dalJ man 

50 kg Zement und 
110 g Aluminiumpulver 
innig vermiselit, der Miscbung imter standi- 
gem Riihren etwa 25 — 30 1 Wasser zugibt 
und worauf man die so erhaltene Masse in 
Pormen abfiillt. Das Aluminiumpulver dient 
als Treibmittel und bewirkt die Porenbildung. 
Die Reaktion beginnt etwa 10—15 Minuten 
naehdem die Masse in die Pormen eingebraeht 



ist, und sie dauert normalerweise 40—45 Mi- 
nuten. 

Die oben genannten 110 g Aluminium- 
pulver bestehen aus zwei Arten von Alumi- 
niumpulver, und zwar aus sogenanntem un- 
poliertem Aluminiumpulver, das, wie Ver- 
suche gezeigt haben, besonders stark reagiert 
luid die Porenbildiuig besehleunigt, und mit 
einem Cberzug ver.sehenem Aluminiumpulver 
zur Verzogerung der Reaktionsgeschwindig- 
keit. Mit t^berzug versehenes Aluminiumpul- 
ver wird unter Zugabe von Paraffin oder 



Dureh den Misehprozefi wird das Pulver mit 
Paraffin bzw. Stearin iiberzogen, wodiu'eh die 
Eeaktionsgesehwiiidigkeit des Pulvers erheb- 
lieh herabgemindert wird. 

Die Erfahrung hat gezeigt, dalJ es zweek- 
mafiig ist, wenn das zm Durchfuhrung des 
Verfahrens verivendete Wasser eine Terape- 
ratur von etwa 18—20° C aufweist. Bei Ver- 
wendung von kalterem Wasser wird die Eeak- 
tionsfiihigkeit des Treibmittels herabgemin- 
dert. Die gleiehe Erseheinung zeigt sich, wenn 
die Lxifttemperatur niedrig ist. 

Die Zusammensetzung des verwendeten 
Aluminiumpulvers ist abhangig sowohl von 
der Temperatur des zur Verwendung gelan- 
genden Wassers wie auch von der Lufttempe- 
ratur, bei der das Verfahren durchgefiihrt 
wird. Bei einer Wassertemperatur von etwa 
18—20° C empfieblt es sich, fiir die eingangs 
genannte Mischimg Aluminiumpulver zu ver- 
wenden, von welchem etwa lO—W/o un- 



poliert Tind 85 — 90% mit dem erwahnten 
Vfbeizag versehen iat. 

Bei niedrigeren Temperaturen wird der 
Zusatz von impoliertem Aluminiumpnlver ent- 
5 spreehend erhbht; beispielsweise werden berrn 
eingangs erwahnten Beispiel bei Temperatu- 
ren von 6— -S'C 30—35% unpoliertes und 
etwa 70 — 65 "/o ummanteltes Aluminiumpiilver 
verwendet. 

10 Bei Temperaturen von etwa 3 — 5° C werden 
etwa 40 — 45% xmpoliertes tmd etwa 60 — 55% 
ummanteltes Aluminiumpulver verwendet. 

Die PorengroBe wird wesentlich dureh die 
Korngrofle des Aluminiumpulvera beeinfluBt. 

15 Kleine KorngToJJe ergibt Meine Poren, wah- 
rend groBere KorngroJJen entsprechend gro- 
Bere Poren ergeben. 

Der nach dem besehriebeaen Veriahrea 
liergestellte Crasbeton kaim fiir Bau- oder Iso- 

2olierzwecke Veiwendung findsE; er kann in 
beskajinter Weise mit Anoierungen versehen 
werden; er eignet sieh. yorzoglicli zum An- 
bringen einer VerputzseHeht, indem die 
gleichmaBigen Poren dessdben Gewahr fiir 

25 eine gute Haftimg der Putzsehieht bieten. 
Durch. das beschriebene Verfahren kann 
unabhangig von Temperaturschwankungen ein 
Produkt von gleiehmafliger Porenbildtmg her- 
gestellt werden. 

30 PATENTANSPRUCH: 

Verfahren zur Herstellung von Q-asbeton 
xinter Verwendting einra Treibmittels, dsr 
durch gekeonzeichnet, daB man ein Treib- 



mittel verwendet, das aus mindestens zwei 
Stoffen versehiedener Eeaktionsfahigkeit be- 
steht. 

UNTEKANSPEttCHB: 

1. Verfahren naeh Patentansprueh, da- 
durch gekennzeiehnet, daB das Treibmittel 
aus einem Gemisch von Aluminiumpulvern 
versehiedener Eeaktionsfahigkeit besteht. 

2. Verfahren naeh Patentansprueh und 
Unteranspruch 1, dadureh gekennzeiehnet, 
daB das Treibmittel unpoliertes Aluminium- 
pulver enthalt. 

3. Verfahren naeh Patentansprueh und 
Unteranspruch 1, dadureh gekennzeiehnet, 
daB ein TeiL des Aluminiumpulvers mit einem 
seine Eeaktionsfahigkeit vermindemden Uber- 
zng yersehen ist. 

4. Verfahren naeh Patentansprueh und 
Unteranspriichen 1 und 3, dadureh gekenn- 
zeiehnet, daB ein Teil des Aluminiumpulvers 
mit Paraffin iiberzogen ist. 

5. Verfahren naeh Patentansiprach imd 
TJnteranspraehen 1 imd 3, dadureh gekenn- 
zeiehnet, dafi ein Teil des Aluminiumpxdvers 
mit Stearin iiberzogen ist. 

6. Verfahren naeh Patentansprueh und 
Unteranspriichen 1 und 3, dadureh gekenn- 
zeiehnet, daB der tlberzug durch Misehen des 
Aluminiumpulvers mit dem tJberzugsmaterial 
in einer Misehtrommel aufgebraoht wird. 

Max Peter, 
dipl. Tng.j Bauunternehnmng AG. 

Vertreter: Ernst Hablfitzd. Zflrich. 



